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Abstract of DE3625487 

In the case of a mould part having a core (1) and a 



lining (2) which covers the core and is made of 
leather or other lining materials, the core (1) has a 
cavity (6) which extends along one edge of the 
lining (2) and has a slot (7) which extends along the 
cavity and penetrates the wall of the cavity. The 
lining (2) penetrates the slot and engages with the 
wall of the cavity (6), from behind, by means of an 
edge bead (10). The width of the slot is less than 
the thickness of the edge bead. This design makes 
it easy to mount the lining (2) on the core (1) in a 
manual fashion. There is, however, an inclined point 




of connection between the lining and the core. 
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<fj) Formteil 

Bei einem Formteil mit einem Kem (1 ) und einem den Kern 
abdeckenden Bezug (2) aus Leder Oder anderen Bezugsstof- 
f en weist der Kern (1 ) einen sich langs eines Randes des Be- 
zuges (2} erstreckenden Hohlraum (6) auf, der einen sich 
langs des Hohlraums erstreckenden, die Wand des Hohl- 
raums durchsetzenden Schlitz (7) aufweist. Der Bezug (2) 
durchsetzt den Schlitz und hintergreift mit einem Randwulst 
(10) die Wand des Hohlraums (6). Die Schlitzweite ist kleiner 
als die Randwulstdicke. Bei dieser Ausbildung laBt sich der 
Bezug (2) leicht manuell auf dem Kern (1) aufbringen. Den- 
noch ergibt sich eine gefallige Verbihdungsstelte zwischen 
Bezug und Kern. 
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Patentanspruche 

1. Formteil mit einem Kern und einem den Kern 
abdeckenden Bezug aus Leder oder anderen Be- 
zugsstoffen, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kern (1) einen sich langs eines Randes des Bezuges 
(2) erstreckenden Hohlraum (6) aufweist, der einen 
sich langs des Hohlraums (6) erstreckenden, die 
Wand des Hohlraums (6) durchsetzenden Schlitz (7) 
aufweist, daB der Bezug (2) den Schlitz (7) durch- 
setzt und mit einem Randwulst (10) die Wand des 
Hohlraums (6) hintergreift. und daB die Schlitzwei- 
te kleiner als die Randwulstdicke ist. 

2. Formteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Randwulst (10) einen auf den Haupteil 
des Bezuges (2) umgelegten und am Hauptteil befe- 
stigten Randabschnitt (12) des Bezuges (2) aufweist. 

3. Formteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Randabschnitt (12) des Bezuges (2) urn 
ein langgestrecktes Element (11) herumgelegt ist. 

4. Formteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Ianggestreckte Element (11) ein Draht 
oder Seil ist. 

5. Formteil nach einem der Anspruche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Randabschnitt (12) 
des Bezuges (2) am Hauptteil angenaht ist. 

6. Formteil nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Kern (1) einen tra- 
genden Teil (3) mit einer daran befestigten, den 
Hohlraum bildenden langsgeschlitzten Schiene (5) 
aufweist. 

7. Formteil nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB den Schlitz (7) aneinan- 
dergrenzende, je einen Randwulst (10) aufweisende 
Randteile (9) eines den Kern (1) umgebenden Bezu- 
ges (1) durchsetzen. 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Formteil mit einem 
Kern und einem den Kern abdeckenden Bezug aus Le- 
der oder anderen Bezugsstoffen. 

In der Automobilindustrie werden haufig Formteile, 
wie Uberrollbugel, Lenkrader, Kopfstutzen und derglei- 
chen. mit Leder oder einer Lederimitation bezogen. Da- 
bei besteht die Schwierigkeit, den Bezug auf einfache 
Weise in dennoch stylistisch akzeptabler Form am 
Formteil zu befestigen. 

Bei bekannten Formteilen pflegt man den Bezug am 
Kern anzukleben oder zu vernahen oder Verschlusse, 
wie Klettverschlusse oder ReiBverschlusse, einzunahen. 
In alien Fallen ist ein entweder sehr hoher manueller 
Arbeitsaufwand erforderlich oder der optische Ein- 
druck des fertigen Formteils gemindert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Form- 
teil der gattungsgemaBen Art anzugeben, bei dem das 
Beziehen keine langwierige Handarbeit erfordert, der 
optische Eindruck des fertigen Formteils aber dennoch 
ansprechend ist 

ErfindungsgemaB ist diese Aufgabe dadurch gelost, 
daB der Kern einen sich langs eines Randes des Bezuges 
erstreckenden Hohlraum aufweist, der einen sich langs 
des Hohlraums erstreckenden, die Wand des Hohlraums 
durchsetzenden Schlitz aufweist, daB der Bezug den 
Schlitz durchsetzt und mit einem Randwulst die Wand 
des Hohlraums hintergreift, und daB die Schlitzweite 
kleiner als die Randwulstdicke ist. 

Bei dieser Ausbildung kann der Bezug mit seinem 
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Randwulst einfach durch den Schlitz hindurchgezwangt 
oder — bei an den axialen Enden offenem Hohlraum — 
axial in den Hohlraum eingefuhrt werden. Ein manuelles 
Verkleben oder Vernahen nach dem Auflegen oder 
5 Herumlegen des Bezuges auf oder urn den Kern entfallt 
Ebenso entfallt das Einnahen von Verschlussen. Den- 
noch ergibt sich ein asthetisch ansprechender Ubergang 
an der Verbindungsstelle zwischen Kern und Bezug. 
Der Randwulst laBt sich auf einfache Weise dadurch 
io herstellen, daB er einen auf den Hauptteil des Bezuges 
umgelegten und am Hauptteil befestigten Randab- 
schnitt des Bezuges aufweist. 

Insbesondere kann der Randabschnitt des Bezuges 
um ein langgestrecktes Element herumgelegt sein. Hier- 
15 bei kann das Ianggestreckte Element nach dem Einfuh- 
ren des Randwulstes in den Hohlraum gespannt und an 
den Enden befestigt werden. Dies verbessert den Halt 
des Randwulstes im Hohlraum. 

Das Ianggestreckte Element kann auf einfache Weise 
20 als Draht oder Seil ausgebildet sein. 

Sodann kann der Randabschnitt des Bezuges am 
Hauptteil angenaht sein. Diese Art der Verbindung ist 
leicht maschinell herstellbar und hoch belastban 
Gunstig ist ferner, wenn der Kern einen tragenden 
25 Teil mit einer daran befestigten, den Hohlraum bilden- 
den langsgeschlitzten Schiene aufweist Bei dem tragen- 
den Teil kann es sich um ein Rohr oder dergleichen 
handeln, das selbst nicht geschlitzt werden darf, um sei- 
ne Festigkeit nicht zu beeintrachtigen. Durch die ge- 
30 trennte Ausbildung des tragenden Teils und der ge- 
schlitzten Schiene bleibt daher die Festigkeit des tra- 
genden Teils erhalten. 

Sodann konnen den Schlitz aneinandergrenzende, je 
einen Randwulst aufweisende Randteile eines den Kern 
35 umgebenden Bezuges durchsetzen. Diese Ausbildung 
ist giinstig, wenn es sich um ein Formteil handelt, das 
vollstandig von dem Bezug umgeben wird. Fur die nach 
dem Herumlegen des Bezuges um den Kern aneinan- 
dergrenzenden Randteile des Bezuges benotigt man 
40 dann nur einen Schlitz zur Aufnahme der Randwulste 
beider Randteile. 

Die Erfindung und ihre Weiterbildungen werden 
nachstehend anhand der Zeichnung eines Teils eines 
-Querschnitts eines erfindungsgemaBen Formteils naher 
45 beschrieben. 

Bei dem dargestellten Formteil handelt es sich um 
einen Oberrollbugel mit einem Kern 1 und einem diesen 
umgebenden Bezug 2 aus Leder, einer Lederimitation 
oder anderen Bezugsstoffen. 
so Der Kern 1 besteht aus einem den tragenden Teil 
bildenden Rohr 3 aus Metall, eine das Rohr 3 umgeben- 
den Polsterung 4 und einer auf der AuBenseite des Roh- 
res befestigten, zum Beispiel angeklebten, Schiene 5, die 
sich langs des Rohres 3 erstreckt und im Querschnitt die 
55 Form eines etwa gleichseitigen Dreiecks aufweist, des- 
sen Basis an dem Rohr 3 anliegt Die Schiene 5 begrenzt 
mit ihren Wanden einen an den Enden offenen Hohl- 
raum 6, der einen Langsschlitz 7 in dem der Basis des 
Dreiecks gegenuberliegenden First aufweist. Die den 
60 Schlitz 7 begrenzenden Rander haben jeweils einen 
nach innen in den Hohlraum 6 vorstehenden Randwulst 

a 

Die Schiene 5 besteht aus Kunststoff, um die Verlet- 
zungsgefahr im Falle eines Unfalls zu vermindern. Bei 
65 anderen Formteilen kann sie aiich aus Metall bestehen. 
Auch der Bezug 2 ist an aneinandergrenzenden Rand- 
teilen 9 mit Randwulsten 10 versehen, wobei die Rand- 
teile 9 den Schlitz 7 durchsetzen und die Randwulste 10 
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die Wand des Hohlraums 6 bis hinter die Randwulste 8 
hintergreifen. 

Die Weite des Schiitzcs 7 ,isl klciner als die Dicke 
jcdes Randwulsles 10 und entspricht etwa der doppel- 
ten Dicke des Bezuges 2. 5 

Jeder Randwulst hat einen auf den Hauptteil des Be- 
zuges umgelegten, ein langgestrecktes Element 11 um- 
gebenden Randabschnitt 12, der zwischen seiner Langs- 
kante und dem Element 11 am Hauptteil des Bezuges 
befestigt, zum Beispiel angenaht oder angeklebt ist. Bei 10 
den langgestreckten Elementen 11 handelt es sich um 
Drahte oder Seile aus Metall oder Kunststoff. Nachdem 
die Randwulste 10 nacheinander durch den Schlitz 7 
hindurchgezwangt wurden, werden die Elemente 11 ge- 
spannt und an ihren Enden fixiert 15 

Das Beziehen des Kerns 1 mit dem Bezug 2 laBt sich 
sehr rasch manuell durchfuhren, da alle Teile maschinell 
vorgefertigt sein konnen und die Randwulste 10 ledig- 
lich durch den Schlitz 7 hindurchgezwangt zu werden 
brauchen, wobei zur Erleichterung des Hindurchzwan- 20 
gens die den Schlitz 7 begrenzenden Seitenwande der 
Schiene 5 geringfugig elastisch aufweitbar sein konnen. 
Dennoch verbleibt an der Verbindungstelle zwischen 
den Randteilen 9 nur eine sehr schmale, aber gleichma- 
Bige Nut 13, die sehr gefallig wirkt 25 

Bei einer Vielzahl von Formteiien, die nicht wie ein 
Oberrollbugel U-formig gebogen sind, sondern anna- 
hernd gerade verlaufen, konnen die Randwulste 10 von 
den offenen Enden des Hohlraums her in die Fuhrungs- 
schiene 5 eingef uhrt werden. 30 

Bei Formteiien, die nicht vollstandig von einem Bezug 
umgeben zu werden brauchen, kann die eine Seiten- 
wand der Schiene etwa im rechten Winkel zur Basis 
verlaufen, wobei nur ein Randwulst in den Hohlraum 
der Schiene und der andere Randwulst auf der gegen- 35 
uberliegenden Seite des Bezuges in eine zweite entspre- 
chende Schiene eingefuhrt wird. 
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